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 KX-H3型自动捆钞机维修手册
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1、 工作原理

叶片、齿轮双联泵由电动机带动运转，液压油通过滤油器，进入叶片泵。同时，部分油液进入高压齿轮泵。高、低压油分两路输入分配阀，从分配阀输出后进入主机A缸或B缸,推动柱塞上升，闭模后系统进入增压运行，低压溢流阀在高压油的作用下自动将油液无压卸回油箱。当A缸或B缸的油压上升至设定值时，电接点压力表控制电机，则停止油泵工作。单向阀自动关闭维持油缸压力，系统进入保压工作状态。

主机完成工艺要求后，启动卸荷泵源同时启动所需方向的电磁阀。液压油通过油路打开A缸或B缸里的液控单向阀使液压油返回油箱。柱塞在自重作用下恢复原位。此时,系统做好下一个工作循环的准备。

2、 主要技术参数

	高压压力(Mpa)
	15

	低压压力(Mpa)
	1

	高压流量(L/min)
	24

	低压流量(L/min)
	240

	电机功率(kw)
	7.5-4

	油箱容积(L)
	600

	油箱尺寸(长×宽×高)
	1000×1000×600


3、 使用与保养

1、油液应迭用46号液压油，液压油温度控制5℃～50℃范围内工作,液压油需要定期过滤和更换,一切在初期使用时，1-2个月清洗过滤一次,以后每6个月-1年过滤一次,清洗油箱滤油口去除污垢、尘埃，根据使用情况及油的老化程度及时更换，使用汽加热硫化机用户要特别防止水浸入液压油中，以达到液压油纯净及吸油通畅的要求。

2、液压站应擦试干净后安装,从台板空滤口加入液压油需超过油标位置。将泵站出油口用高压橡胶软管(或钢管)油缸进油口相接，注意检查泵站各锁紧螺母是否拧紧。

3、外接电气控制线与电机相接后请特别注意电机转向要与油泵旋向箭头标示方向一致，检查转向确保转向正确，电机不允许长时间反转。

4、分配阀上的两个溢流阀在出厂前已调好，一般不需要再调，如调定被破坏或溢流阀进行过维修。则要重新调定,先松开溢流阀螺杆上的螺母，右旋螺杆为提高压力，左旋为降低系统压力，低溢流阀以能推动油缸正常上升为准，高压溢流阀调定压力按性能参数表中调定，误差为±0.1Mpa，调整时应严格遵守以上要求进行调整，否则，有损双联泵或使电机超载。

四、液压原理图
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   注：＋表示通电  －表示不通电  O表示可通可不通

250L-S 泵 站 (自 卸)示意图


五、常见故障及排除方法：

	故障现象
	故障原因
	排除方法

	电机启动,柱塞不上升
	(1)油箱油不满；            (2)油泵反转；              (3)低压泵真空不出油。
	(1)加油需超过油标位置；
(2)重新调接电动机转向；
(3)拆下出油口,由出油口加入机油同时启动
   电机,使叶片松动,或拆开油洗。

	柱塞上升缓慢
	(1)低压溢流阀溢流调定值丧失；       
(2)低、高溢流阀O形圈损坏；
(3)液控卸荷阀阀芯卡死使溢流阀关闭不严。
	(1)重新调节低压溢流压力值；[顺时针拧进
   调整螺钉为调高，调节后并锁紧螺母]
(2)更换O型圈；
(3)清洗、维修液控阀。

	闭模后压力不上升或达不到设定值
	(1)高压溢流阀调定值太低；    (2)低压单向阀关闭不严；    (3)高压溢流阀关闭不严；    (4)高压泵故障。
	(1)重新调节高压溢流阀设定值；[顺时针拧
   进调整螺钉为调高，调节后并锁紧螺母]
(2)清洗单向阀,清除杂物；
(3)配研阀座、阀瓣；
(4)更换O型圈；
(5)清洗高压溢流阀,清除杂物；
(6)检查高压泵。

	保压性差
	(1)高压单向阀不密封；
(2)液控单向阀不密封；
	检查O形圈,损坏则更换；
检查密封面,损坏需要新配研。

	电动机转速下降并伴有发热严重
	(1)低压值调的过高；
(2)液控卸荷阀阀芯卡住而导致卸荷阀不工作,致使电机超载；
(3)液控卸荷阀控油路堵塞而导致卸荷阀不工作,使电机超载。
	(1)重新调节低压溢流压力值；[顺时针拧进

	
	
	   调整螺钉为调高，调节后并锁紧螺母] 

	
	
	(2)清洗液控阀,或重新配研阀芯与阀体的间

	
	
	   隙,使其即运作灵活,又无明显晃动为准

	
	
	(3)疏通油路,使阀芯工作恢复正常。

	异常噪声
	(1)吸油管漏气；            (2)油面过低；              (3)吸油管或滤油器有堵塞现象；
(4)联轴器不同心或尼龙棒磨损；
(5)高溢流阀啸叫；          (6)单向阀啸叫。
	(1)检查吸油管密封；

	
	
	(2)加油至液面需超过油标位置；

	
	
	(3)清理吸油管清洗滤油器；

	
	
	(4)调整电动机中心更换尼龙棒；

	
	
	(5)a 高溢流阀调定值太低(应高于最高工作                            

	
	
	     压力0.5Mpa)； 

	
	
	   b 高溢流阀弹簧疲劳应更换新弹簧；

	
	
	(6)单向阀弹簧疲劳或弹力不足更换弹簧。

	柱塞上升和增压反映缓慢,上升、下降不均匀
	油缸空气未排出
	主机排气口放气

	
	
	


厂址：浙江省温州市龙湾区天河镇建丰村丰源路13号     联系人：林竞宇
电话：0577-86832799      传真：0577-86832011   邮编：325024
手机：（0）13905776106   E-mail：L.J.Y6106@126.com
网址：http://www.wzjingyu.com/












温州市竞宇液压机械制造厂


Wenzhou Jingyu Hydraulic Machinery Manufacturer























250L-S 泵 站 (自 卸)
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